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METAL SERVIS TAKIMLARINI TEMIZLEME YONTEMLERI
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Ankara 2006

Her glin yerine gdre bircok kimse tarafindan kullanilan ve kirlenen takimlarin temizlenmesi ve daima temiz
tutulmasi gerekir. Bu ig, kullanilan servis takimlarinin yikanip silinmesi ve kapali yerlerde istif edilmesi ile
mUmkan olur.

Temizleme islemine gegcmeden 6nce; Takimlarin bulasikhaneye bir diizen igerisinde birakiimasi; kullanilan Kirli
takimlarin yemek artiklarindan ayrilarak bir sepet veya kapta toplanmasi gereklidir.

Karisik ve dizensiz olarak takimlarin bulagikhaneye birakiimasi yemek artiklariyla birlilikte takimlarin da ¢épe
atilmasina neden olabilir. Ayrilip toplanan takimlar ¢ok kirli ise deterjanh sicak suda artiklarin tamamen ayriimasi
icin bir siire bekletilmelidir. Yumurtali bulasiklarda deterjanli su soguk olmalidir.

Kirli takimlar sabunlu ve sicak su ile yikanir. Durulamanin sicak su ile yapiimasinda fayda vardir. Kigik
isletmelerde bulasik yikama islemi elle yapilir. BlyUk otellerde ve bagimsiz igletmelerde yikama bulagik
makineleri ile yapilir.

Bulasik takimlari dnce bir tabaka halinde (yatik vaziyette) tel sepetlere konarak sicak su ile dus yaptirilir,
sonrada makineye verilir. Makine haznesindeki deterjanli su ile bir iki defa takimlar Gzerine basingla figkirtilir.
Durulama bdlimine geldigi zaman sicak su ile durulanir. Bulasik makineleri ¢esitli blyUkllkte olup yari veya
tam otomatiktirler. Tam otomatik makinelerde sepeti makineye vermek yeterlidir.

METAL SERVIS TAKIMLARININ KURULANMASI

Elle veya bulasik makinesi ile yikanan takimlarin tizerindeki su damlaciklar kendi halinde kurumadan silinip

kurulanmalidir. Kendi halinde kurumaya birakilan takimlar Gzerinde su lekesi kalir. Takimlari silmek icin 6zel

takim ve tabak silme bezleri kullanilir.

Bardak bezleri ile takim bezleri kesinlikle birbirine karistirlmamalidir.

(Genellikle igletmelerde kumas silme bezleri kullaniliyor olsa da kagit havlularin kullanilmasi hijyen agisindan
faydalidir.)

TAKIMLARIN SILINMESI

Takim silme bezi sol el Gzerine agilir ve bir ucu asagiya dogru sarkitilir.

Silinecek takimlar sag elle sepetten alinip sol avug igine takimlarin saplari arkaya gelecek bigimde konur.

Sol ele ayni anda catal, kasik, bigaklar karisik olarak alinmamalidir.

Bezin sarkan ucu sag ele alinir. Sol eldeki bir takim ayni elin isaret ve bas parmaklariyla tutularak sag eldeki
beze alinir.

Silinen her takim ayri bir kap veya tepsiye konur. Silme sirasinda kagsik ve ¢atallarin adzi yukariya, bigaklarin
keskin tarafi sola bakacak sekilde tutulmalidir. Bu tutus sekli ¢atal veya kasiklarin iginin iyi silinmesini, bicagin
sola bakmasi da el ya da bezin kesilmesini énler.

METAL SERVIS TAKIMLARININ DUZENLI OLARAK YERLESTIRILMESI

Misafir masalarinin kuveri icin hazirlanan takimlar servantlarin 6zel gézlerinde, cekmecelerinde veya 6zek takim
kutularina istif edilerek saklanir. Servis sirasinda gerektikge buradan alinarak kullanilir.

Silme sirasinda ayri kaplara veya tepsilere konan takimlarin her cinsi bir cekmece veya géze dizilir.
Takimlarin istifleme igi, cekmece veya g6ziin en dip tarafindan baslanir ve saplari éne gelecek sekilde dizilir.
CGatal ve kagsiklarin gukur kisimlar sola bakacak sekilde dizilmelidir. Birinci sira dolunca biraz geriden ve ayni
sekilde ikinci ve sonraki siralar dizilir. Bicaklar Ust Uste saplari geride ve keskin taraflar sola bakacak sekilde
dizilir. Yikanan servis takimlari silindikten sonra ¢iplak elle mimkin oldugu kadar az dokunulmalidir. Kasik ve
¢atallarin agza girecek kisimlari ile bigaklarin agiz kisimlarina hi¢ dokunulmamalidir. Aksi halde takimlarin bu
kisimlarinda parmak izleri kalir ve hijyen kurallarina uyulmamis olur.

CGatal ve kagsiklarin ince bogumlarindan, bigaklarin ise saplarindan tutulmalidir.

GUmUs takimlarin yikanmasi ve silinmesi paslanmaz celik takimlar gibidir. Ancak gimus takimlar yikarken,
silerken veya istif ederken daha dikkatli davraniimali ve fazla strtinmeleri ve diismeleri énlenmelidir. Zamanla
paslanan (okside olan) takimlar su sekilde temizlenir.

Mekanik Temizleme: Bu metodun esasi, gimUs Uzerindeki oksidin (pasin) stirtme yoluyla giderilmesidir. Pasli
takimlar piyasada gimus cilasi olarak satilan maddeye batirilip bez veya guideri ile sirtilerek parlatilir.

Bir bagka yolda kalkerle parlatmadir. Gayet ince 6guttimis kalker ispirto ile koyu bir bulamag haline getirilir.
Oksitli takimlar bu bulamagla ovulur. BiiyUk otellerde gimuUs temizlemek i¢in mekanik usule ¢alisan gimus
parlatma makineleri kullanilir. Parlatilacak takimlar (6zellikle kaplar) makineye konur (zeri sicak sabunlu su ile
doldurulur ve makine ¢alistinlir. Gimaslerin bulundugu kisim déndukge, makine icindeki kiguk bilyeler
sUrtinme yolu ile gimuglerin Uzerindeki pasi temizler.

Kimyasal Temizleme: Kimyasal metotla gimus parlatmanin esasi iyonlagsma yolu ile giimis Uzerindeki pasin
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ayrismasl ve yardimci metal tizerine birikmesidir.
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